圆瓶贴标机的操作规程
　　在使用全自动圆瓶定点贴标机时应该检查输送带护栏的高度和宽度是否已调至与瓶体相符，要求应顺畅通料，否则应进行调整；检查分瓶轮的高低和前后位置是否已调至与瓶体相符， 要求瓶子应单个均匀通过，否则应进行调整；关于全自动圆瓶贴标机的检查还需要确定推板位置是否已调至与瓶体相符， 要求推板与卷瓶带间距略小于瓶径，使标签能顺畅卷贴于瓶身。

 

　　一、开机操作 

　　1、打开设备的电源开关，一般是位于机柜右侧。 

　　2、旋转压缩空气的开关至开位，如果是配印字机使用时，要调整设备的气压为0.5～0.6Mpa。 

　　3、在圆瓶贴标机的触摸屏控制器上进行点击后进入到正常的操作页面。

 

　　二、运行操作 

　　1、手控运转，查看各部分是否都已调整到合适，运行是否顺畅，反之则应停机进行适合的调整。 

　　2、调用并确认相应的产品程序或进入“参数设置”界面进行参数设定。 

　　3、根据工作的实际需要来设定好圆瓶贴标机的各计数器数值。 

　　4、按启动键机器联机运行，进入正常生产状态。 

　　5、如果设备出现故障或是发生紧急情况下则按急停开关。

 

　　三、关机程序 

　　1、先按下“停止”键，整个系统会立即停止，然后再关闭总电源开关。 

　　2、遇到紧急突发状况可直接按下急停开关;重开急停开关或电源开关时，应保证系统处于安全状态。 

　　3、当圆瓶贴标机长时间不用时，应拔掉电源线，清洁机器的表面，并盖上防尘罩。

